M MURTFELDT

Gewindeeinsatze

far pneumatische Verschraubungen

Diese Gewindeeinsatze wurden speziell fur die Verwendung im Pneumatik- sowie im
Vakuumbereich im Selektiven Lasersintern (SLS) ausgelegt und durch uns entwickelt.
Sie werden in ein vormodelliertes (gesintertes) Gewinde eingedreht.

Folgende Ausfiihrungen stehen Ihnen zur Verfligung:

Gewindeeinsatz [Edelstahl 1.4301] Gewindeabzug
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Bei der Integration des gewunschten
Gewindeabzugs gehen Sie bitte wie folgt
vor:

1. Bringen Sie im CAD-Modell eine
Bohrung mit den MaBen D und T ein

2. VerknUpfen Sie den gewahlten
Gewindeabzug mit der Bohrung

3. Kombinieren Sie die beiden
Volumenkorper zu einem Volumenkorper.

Sie haben Fragen?

Dann melden Sie sich gerne jederzeit bei
uns unter:

info@murtfeldt.de
oder +49 23120609-0

murtfeldt.de
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